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VALVULAS DE MARIPOSA Y ACCIONAMIENTOS
ENGINEERED BUTTERFLY VALVES
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EXCELENTE RESISTENCIA A LA CORROSION




Caracteristicas Generales

Nuestra inquietud por mejorar en la busqueda de respuestas a la situacién actual del mercado de encontrar una valvula
fiable, que resista a los fluidos altamente corrosivos y agresivos, nos ha llevado a disefar la Valvula de Mariposa “GALACTIC?
gue como siempre cuenta con nuestra total garantia y se sustenta en los ultimos avances tecnoldgicos, garantizando asi
un cierre preciso seguro y duradero.

La valvula de mariposa “GALACTIC" esta especialmente recomendada para servicios severos donde se requiera un alto
rendimiento.

Cabe destacar las siguientes caracteristicas de este nuevo modelo:

»/ Asiento del tipo envolvente al cuerpo realizado en PTFE, NXT/TFM y UHMWPE e isostaticamente moldeados
con 3 mm de espesor.

%/ Disco encapsulado con 3 mm de espesor en PFA y UHMWPE con sistema de sujecién mecanica moldeado
mediante inyeccion.

%/ Disco/ eje de una pieza en microfusién de acero inoxidable, con perfil de disco disefiado para conseguir un alto
nivel de valores“Cv” 0 “Kv’; que minimiza obstrucciones al flujo. (Baja perdida de carga)

«/' Recubrimiento del eje en PFA 0 UHMWPE en las zonas de contacto con el asiento, asegurando un aislamiento
completo entre el eje y el fluido.

»/ El contacto entre el asiento en PTFE y el disco encapsulado en PFA produce un minimo coeficiente de friccion, lo
gue proporciona un bajo desgaste, y por consiguiente un par de maniobra constante y reducido.

«/ Unicamente el disco y el asiento estan en contacto con el fluido.

&/ Cojinetes autolubricados recubiertos de PTFE.

&/ Orejetas de centraje en cuerpo tipo WAFER para un correcto alineamiento con las bridas durante la instalacién.
w/ Disefio de cuerpo que permite la colocacién de aislamiento calorifugado.

w# Brida para acoplamiento de actuadores segtin ISO-5211, lo que posibilita el montaje de cualquier tipo de actua-
dor normalizado.

+/ Tornilleria en acero inoxidable para unién de las dos partes del cuerpo.
% Libre de mantenimiento.
&/ Total trazabilidad de los componentes.

%/ Cumple con los mas actuales estandares de normativas aplicables.

DATOS TECNICOS
TIPO DE CUERPO Seccionado en dos piezas.
MODELOS WAFER Y LUG
RANGO DE FABRICACION DN 50-300 (2"- 12")
PRESION DE TRABAJO Desde vacio hasta 16 bar. (En funcién del DN y la temperatura de trabajo)
TEMPERATURA DE UTILIZACION -40 ° Ca + 200° C (En funcion de la presion de trabajo)

VELOCIDAD LIMITE FLUIDQOS: 5 m/sg GASES: 70 m/sg

MONTAJE ENTRE BRIDAS DIN PN-10/PN-16 y ANSI 150 Lbs
SENTIDO DE FLUJO BIDIRECCIONAL




Aplicaciones

La vélvula de mariposa “GALACTIC” ha sido realizada por el Departamento Técnico de Investigacion, Desarrollo e Innova-
cion de VAMEIN DE ESPANA, S.A.

Nuestro principal objetivo ha sido disefiar una valvula que respondiera al mas alto nivel de calidad orientado al control y

vehiculizacién de fluidos altamente corrosivos y agresivos.
Tras un riguroso programa de prototipos y numerosas pruebas, hemos conseguido garantizar un cierre preciso, seguro y

duradero.

A continuacion, citamos algunos tipos de industrias y fluidos donde se recomienda la utilizacién de la valvula de mariposa
“VAMEIN-GALACTIC":

APLICACIONES
INDUSTRIAS Y FLUIDOS

Acido clorhidrico Industria de la alimentacion

Acido nitrico Industrias de bebidas

Acido sulfurico Industria cosmetica
Adhesivos y disolventes Industrias del petroleo y del gas
Agua desmineralizada Industrias licoreras

Aguas ultrapuras (Fabricacion especial) Instalaciones de vacio

Aplicaciones con alta temperatura

Medios quimicos corrosivos

Aplicaciones con medios abrasivos

Mineria y acero

Aplicaciones conductivas

Oxigeno

Biotecnologia

Petroquimicas

Cloro humedo

Plantas purificadoras

Cloro

Procesado de pinturas

Cloruro de sodio

Procesado de pigmentos

Depuradoras

Procesado textil

Desalinizacion

Pulpa de papel

Desalinizacion de aguas marinas

Refinerias

Dioxido de cloro

Salas limpias (Fabricacién especial)

Farmacéuticas

Semiconductores

Fertilizantes

Slurry

Industria azucarera




Caracteristicas hidraulicas

Valores Kv (m3/hora)

Los valores indicados en la siguiente tabla estan expresados en m?/hora para facilitar el célculo de la pérdida de carga.

DN VALVULA

ANGULO DE APERTURA

4o

4.000

DEFINICION DEL VALOR DE COEFICIENTE DE FLUJO Kv (Cv): Es el valor del caudal de agua en I/min a 20° C. (Galones US/

minuto a 60° F), que pasando a través de una valvula crea una pérdida de carga de 1 Kg/cm2. (1 p.s.i.).

RELACION Kv - Cv: Cv (Galones US/ minuto) = 1,155 * Kv (I/min)
Nota: Esta relacion sdlo se cumple con las unidades indicadas.

Relacion Presion/Temperatura
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Normativa Aplicable

RELATIVAS AL SISTEMA DE CALIDAD

'
CODIGO TiTULO
UNE-EN-ISO 9001:2008 Sistemas de gestidn de la calidad — Requisitos.
97/23/CE Directiva CE para equipos a presion.
ATEX 94/9/CE Directiva Europea sobre los equipos y Ic;i;ilsgz?aass de proteccién para uso en atmdsferas
RELATIVAS AL DISENO
CODIGO TiTULO
API 609-97 Vélvulas de mariposa tipos Lug y wafer.
EN-593 Norma de disefio para valvulas de mariposa.
MSS SP-67-95 Valvulas de mariposa.

ASME/ANSI B16.24-01

Bridas de tuberias de bronce y accesorios bridados.

ASME/ANSI B16.34-96

Vaélvulas - Bridadas, roscadas y soldadas.

ASME/ANSI B16.42-98

Bridas de tuberias de fundicidn nodular y accesorios bridados.

RELATIVAS AL MONTAJE ENTRE BRIDAS

CODIGO PRESION NOMINAL
Bridas y sus uniones. Bridas circulares para tuberias, griferia, accesorios y piezas
EN 1092-1 . . .. -
especiales, designacion PN. Parte I: Bridas de acero
EN 1092-2 Bridas y sus uniones. Bridas circulares para tuberias, griferia, accesorios y piezas especiales,
designacién PN. Parte 2: Bridas de fundicion
ANSIB 16.5 Bridas de la tuberia y accesorios bridados: NPS 2 hasta NPS 24.(DN 15 hasta DN 600)
ANSI B 16.1 Bridas de la tuberia de hierro fundido y accesorios bridados clases 25,125,y 250 Lbs.
RELATIVAS A FABRICACION
CODIGO TiTULO

UNE-EN-ISO 5211-01

Valvulas industriales — Acoplamiento de los accionadores de las vélvulas de giro parcial.

UNE-EN 558-1-96

Valvulas Industriales — Dimensiones entre caras opuestas y dimensiones del centro a una
cara de valvulas metalicas para utilizar en sistemas de canalizaciones con brida
-Parte 1:Valvulas denominadas por PN.

UNE-EN 558-2-96

Valvulas Industriales — Dimensiones entre caras opuestas y dimensiones del centro a una
cara de valvulas metalicas para utilizar en sistemas de canalizaciones con brida
Parte 2:Valvulas denominadas por clases.

Valvulas metadlicas para uso en sistemas con tuberias bridadas

1SO 5752-82 . :
Dimensiones cara a cara y del centro a cara.
RELATIVAS A PRUEBAS
CODIGO TiTULO

ISO 5208-93 (DIN 3230)

Valvulas industriales — Prueba de presion de valvulas.

DIN EN 60243-1

Intensidad eléctrica de materiales aislantes - Métodos de prueba.
(Control de porosidad mediante chispa para asiento PTFE y encapsulado disco en PFA).

RELATIVAS AL MARCADOY ETIQUETADO

CcODIGO

TiTULO

UNE-EN 19-93 (1SO-5209)

Marcado de la valvuleria industrial de uso general.

RELATIVAS A CERTIFICADOS DE MATERIALES Y PRUEBAS

CODIGO

TiTULO

EN 10204

22/3.1
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Caracteristicas técnicas de asientos

COMPORTAMIENTO DE LOS DIFERENTES TIPOS DE ASIENTOS

MATERIAL

COMPOR-

RESISTENCIA TET\;IAFE\IIEiaT?JE?A PERMEA- TAMIENTO
QUIMICA (C) BILIDAD FRENTE AL
FLUIDO FRIO

RESISTENCIA
ALA
ABRASION

PREVENCION A
DESCARGAS
ELECTROESTATICAS

PTFE

EXCELENTE

-40 a +200

BUENA MODERADO

MODERADO

MODERADO

PTFE CONDUCTIVO

EXCELENTE

-40 a +200

BUENA MODERADO

MODERADO

EXCELENTE

NXT/TFM

EXCELENTE

-40 a +200

EXCELENTE BUENO

BUENO

MODERADO

NXT/TFM CONDUCTIVO

EXCELENTE

-40 a +200

EXCELENTE BUENO

BUENO

EXCELENTE

UHMWPE

BUENA

-35a+90

MALA EXCELENTE

EXCELENTE

MALA

Bajo demanda podemos ofrecer tratamiento especial de asientos en PTFE y NXT/TFM para aplicaciones de alta pureza en
industrias farmacéuticas y de semiconductores, asi como para agua ultra pura, realizando un procedimiento especial de

limpieza, montaje y manipulacion, hasta su embasado al vacio en doble bolsa perfectamente selladas.
COMPORTAMIENTO DE LOS DIFERENTES TIPOS DE ENCAPSULADO DE DISCOS

MATERIAL

RESISTENCIA R GOE
QUIMICA TEMPERATU-
RA (°C)

COMPORTA-
PERMEA- MIENTO
BILIDAD FRENTE AL

FLUIDO FRIO

RESISTENCIA
ALA
ABRASION

PREVENCION
A DESCARGAS
ELECTROESTATI-
CAS

PFA

EXCELENTE -40 a +200

BUENA BUENO

MODERADO

MODERADO

PFA CONDUCTIVO

EXCELENTE -40 a +200

BUENA BUENO

MODERADO

EXCELENTE

UHMWPE

BUENA

-35a+90

MALA EXCELENTE

EXCELENTE

MALA

PROPIEDADES GENERICAS DE LOS DIFERENTES MATERIALES

MATERIAL

DENOMINACION TECNICA

DESCRIPCION BASICA Y APLICACIONES GENERALES

PTFE

Poly Tetra Fluoro Etileno

PTFE es una resina fluoropolimera virgen granular, fabricada por DUPONT®
bajo la denominacién Teflon® 807-N. Buenas propiedades ante el envejeci-
miento, inerte a los agentes quimicos, excelentes propiedades dieléctricas,
resistente al calor, buena flexibilidad, bajo coeficiente de friccidn, antiadhe-
rente, excelente resistencia al ambiente, baja absorcion de humedad.

NXT/TFM

PTFE quimicamente
modificado

NXT 85 corresponde con la denominacion dada por DUPONT® a la nueva
generacion del PTFE. Posee todas las propiedades asociadas al PTFE tradi-
cional,ademas de menor deformacién bajo carga, mejores propiedades
dieléctricas, mayor densidad y menor permeabilidad, mejor resistencia a la
fatiga y mejor deslizamiento.

PFA

Per Fluoro Alkoxy

PFA es un copolimero de tetrafluoroetileno y perfluoroalkaly vinilo de éter,
fabricada por DUPONT® bajo la denominacion PFA® C980, se usa para el
encapsulado de discos por métodos de inyeccién. Incluso a temperaturas
extremas conserva las mismas propiedades que el PTFE, manteniendo su
estabilidad térmica ademas posee una excelente resistencia quimica frente
a acidos y alcalis

UHMWPE

UHMWPE

Polietileno de Ultra Alto Peso Molecular. Posee una combinacion excelente
de propiedades fisicas y mecanicas, con alto grado de rendimiento bajo
condiciones muy rigurosas, apropiado para trabajar en servicios quimicos
con alta poder de abrasion, debido a su excepcional resistencia a la misma.

CONDUCTIVO

PTFE .NXT y PFA
CONDUCTIVO

La caracteristica de conductividad se obtiene basicamente por la adicién
de hasta el 1,2 % de carbono en la formulacién de cada material, apropia-
do para su instalacion en plantas donde la proteccidn contra explosion es
importante. Disenado para prevenir descargas electroestaticas.

Se debe tener en cuenta que para aplicaciones de uso donde se prevean
descargas electroestaticas, es necesaria la colocacion de un cable de masa
desde la vélvula a la toma de tierra de la instalacion.



DIAMETRO DIMENSIONES GENERALES

NOMINAL DEL CUERPO NORMAS DE BRIDAS BRIDA DE ACOPLAMIENTO

mm  Pulg A B 2cC D E TIPO QJ*) @K oL oM

SALIDA DEL EJE
R

[0}

ACOPLAMIENTO ACTUADORES SEGUN NORMA 1SO-5211

0T

N

9 3 16 11 27,4 2,8
65 | 2%»"| 145 | 63 | 114 | 10 | 46 F-07 55 | 70 90 9 3 16 14 11 46,6 3,5
80 3" | 159 86 | 132 10 | 46 MONTAJE DE VALVULA F-07 55 70 920 9 3 16 14 11 66,1 4,0
100 | 4" [ 175|104 | 152 | 12 | 52 INDISTINTAMENTE F-07 55 70 920 9 3 18 18 14 85,5 52
125] 5* | 190 118 183 | 12 | 56 | CVRCORDASDINPNIONG 107 | 55 70 | 90 | 9 | 3 | 18| 18 | 14 110 | 68
150 | 6" | 203 | 132|207 | 14 | 56 F-07 55 | 70 90 9 3 20 | 22 17 140,3 8
200 | 8" | 240 | 160 | 260 | 14 | 60 F-07 55 70 20 9 3 20 | 22 17 188,7 12,5
250 | 10" | 275 197 | 327 | 16 | 68 F-10 70 102 | 125 11 3 22 28 22 237.5 22

\300 | 12" | 310 | 232 |375| 16 | 78 F-10 70 102 | 125, 11 3 22 28 22 286,6 31 )

Dimensiones en mm a titulo orientativo




DIAMETRO
NOMINAL

DIMENSIONES GENERALES
DEL CUERPO

NORMAS DE BRIDAS

{S0-5752°200

0T

ACOPLAMIENTO ACTUADORES SEGUN NORMA 1SO-5211

BRIDA DE ACOPLAMIENTO

SALIDA DEL EJE

mm  Pulg A B @C D E G 2) 2K oL oM N o QR 2 T

50 | 2" [135]57| 95 [10 [ 43 |35 [114 F07 | 55 | 70 | 90 | 9 | 3 |16 | 14 | 11 | 274 | 28
65 | 215" [145|63|114[10 | 46 | 38 [126 Fo07| 55 | 70 | 90 | 9 | 3 | 16 | 14 | 11 | 466 | 338
80 | 3" [159(86(200|10 |46 |38 (172 MONTAJE DE VALVULA F-07 | 55 70 90 9 3 16 14 1 66,1 5,0
100 | 4" [175|104|2286/10 | 52 |44 |208 INDISTINTAMENTE Fo07| 55 | 70 | 90 | 9 | 3 18 | 18 | 14 | 855 7

ENTRE BRIDAS DIN PN 10/16 !

125 | 5* [190[118]254 |10 56 48 |236 Y ANS| 125/150 LBS Fo07| 5 | 70 | 90 | 9 | 3 | 18|18 | 14 | 110 9
150 | 6" [203[132|285[14 | 56 |48 |264| (CTRASNORMASCONSULTAR) |t 7155 [ 70 | 90 | 9 | 3 | 20 | 22 | 17 | 1403 | n
200 | 8" [240|160]343[14 | 60 |52 [320 Fo7| 55 | 70 | 90 | 9 | 3 |20 | 22 | 17 | 1887 | 18
250 | 10" [275197]4064]16 | 68 | 60 |394 F10] 70 | 102 ] 125| 11 | 3 | 22 | 28 | 22 | 2375 | 22
\300 | 12" [310]232]4826]16 | 78 | 64 |464 F10] 70 [ 102 125 11 [ 3 |22 [ 28 [ 22 [ 2866 | 31 )

Dimensiones en mm a titulo orientativo




